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Laser-Microjet-Technologie fiir die werkstoffschonende Mikrobearbeitung

Laser im Wasserstrahl halt den
Schneidspalt kihl und sauber

Fiir die Mikrobearbeitung setzt Microweld eine neue Laserschneidtechnologie von Synova ein,
um Materialschdden bei empfindlichen Werkstoffen zu vermeiden. Das Laser Microjet-Yerfahren
verhindert Kontamination und sorgt fiir prazise Schnitte. Zudem lassen sich mit der patentierten
~Wasserlaser”-Technologie die Nachteile konventioneller Laserschneidsysteme vermeiden.

» Klaus Vollrath, Fachautor aus Aarwangen/Schweiz

M icroweld setzt auf den Einsatz ver-
schiedener Lasertechnologien fir
das Schneiden, VerschweiBen oder Mar-
kieren von Produkten fiir die Medizintech-
nik, die Uhrenindustrie oder die Feinme-
chanik. Laserstrahlung hat jedoch zur Fol-
ge, dass die Bauteile ortlich hoch erhitzt
werden, was bei empfindlichen Werkstof-
fen zu nachteiligen Verdnderungen der
Materialeigenschaften fllhren kann. Des-
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halb entschied sich das Unternehmen An-
fang 2023 fiir den Einsatz eines innovati-
ven Laserschneidsystems: Beim Laser Mi-
crojet-Verfahren verlauft der Laserstrahl
im Inneren eines Wasserstrahls, der den
Schneidspalt kithit und sauber halt. ,Als
ich die Firma Microweld 1997 griindete,
fiihrten wir vor allem LaserschweiBungen
filr die Automaobilbranche durch”, erinnert
sich Norbert Giraud, CEQ von Microweld

im franzgsischen Chavanod. Ausgehend
vom Automobil kamen immer mehr Kun-
den auch aus anderen Branchen hinzu.
Schon bald wurde der Einsatz von Laser-
technologien auch auf weitere Gebiete
wie das Schneiden oder Markieren ausge-
weitet. Einen groflen Schritt konnte das
Unternehmen dann mit der Durchfiihrung
von ReparaturschweiBungen an verschlis-
senen oder beschadigten Formen fiir die

Die bei Microweld seit
Mérz 2023 installierte
dreiachsige Laser
MicroJet-Anlage des
Typs LCS 150 verfligt
iiber eine zusdtzliche
Rotationsachse.



Herstellung von Spritzgussteilen vollzie-
hen. Microweld war das erste Unterneh-
men, das diese Technologie in Frankreich
einsetzte. Seither hat das Unternehmen
seine Leistungspalette systematisch um
zusdtzliche Fertigungssehritte wie die
Montage von Teilen zu Baugruppen oder
komplett fertigen Produkten erweitert.
Microweld beschiftigt rund 50 Mitarbei-
ter, denen etwa 30 Laseranlagen unter-
schiedlichster Typen und Leistungskate-
gorien zur Verfligung stehen.

Weiterentwicklung in Richtung
Prazision und Mikrotechnik

«Unsere Zukunft sehen wir im Bereich der
Mikrotechnologien®, erldutert Thierry Fra-
det, Leiter Vertrieb und Entwicklung bei
Microweld. Die Verarbeitung gréBerer Teile
in grofBen Stiickzahlen stellt nicht so hohe
Anforderungen an die Qualifikation des
Personals wie die Mikrotechnologien, wo
es bei tendenziell kleinen Stiickzahlen oft
um diffizile Aufgabenstellungen und den
Umgang mit teils sehr exotischen Materia-
lien gehet Die Microweld-Belegschaft ver-
flgt Uber die dafiir erforderlichen Qualifi-
kationen. Dies zeigt sich beispielsweise
am Anteil der Medizintechnik am Umsatz,
der heute bei rund 80 % liegt. Weitere
wichtige Marktsegmente sind die Uhren-
herstellung sowie die Mikromechanik.

Thierry Fradet, Leiter Vertrieb und Entwicklung bei Microweld, CEQ Norbert Giraud und

Hier liege, laut Fradet, das gréf3te Poten-
zial fir die ErschlieBung neuer Markte.
.In diesen Marktsegmenten braucht man
jedoch auch mehr Unterstiitzung, breite-
res Knowhow und mehr finanzielles Steh-
vermogen, als unser vérgleichswe]se ilei-
nes Unternehmen aufbringen kann, er-
gédnzt Giraud. Deshalb suchte man 2021
den Kontakt mit moglichen Partnern.

Nach diversen Gesprichen wurde ent-
schieden, die Herausforderungen der Zu-
kunft im Rahmen der Zugehérigkeit zur
Acrotec-Gruppe anzugehen. Entscheiden-
der Vorteil sei, dass man es bei dieser
Konstellation nicht mit Fondsverwaltern
und Finanzinvestoren zu tun habe, son-
dern mit praxisorientierten Fihrungsper-
sonlichkeiten, die mit den Realititen ei-
nes produzierenden Unternehmens bes-
tens vertraut sind, so Giraud. In die Un-
ternchmensfiihrung werde dabei nicht
eingegriffen.

Microweld ist jetzt Teil einer Gruppe
von rund 30 Unternehmen mit einer gro-
BBen Bandbreite unterschiedlicher Spezia-
lisierungen, die sich gegenseitig ergin-
zen. Fir die Kunden habe dies den Vorteil,
eines ,One-Stop-Shop", ergénzt Ver-
triebs- und Entwicklungsleiter Fradet. Sie
hitten einen Partner mit breitem Ent-
wicklungspotenzial, der komplette Lisun-
gen aus einer Hand bereitstellen kénne.

Lasertechniker Xavier Perissoud vor ,ihrer" Laser Microjet-Anlage (v.l.n.r.).
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«Die Zugehdrigkeit zu Acrotec erleich-
terte uns auch die Entscheidung fiir den
Einstieg in eine komplett neuartige Laser-
schneidtechnologie flr die Bearbeitung
von anspruchsvollen Mikrokemponenten”,
bekrdftigt Geschaftsfihrer Giraud. Ein
wesentlicher Vorteil im Vergleich zu
Schneidverfahren wie dem Drahterodie-
ren ist, dass die Bauteile nicht durch Spu-
ren stérender Substanzen wie Nickel oder
Kupfer verunreinigt werden. Das sei ins-
besondere bei Medizintechnik-Produkten
wie Implantaten von erheblicher Bedeu-
tung, so Giraud.

Bei der patentierten ,Wasserlaser"-
Technologie von Synova lassen sich zu-
dem die Nachteile konventioneller Laser-
schneidsysteme vermeiden. Beim ibli-
chen Laserschneiden wird das Material
durch einen ultraheiBen Laserstrahl re-

gelrecht durchgeschmolzen. Die Folgen
sind Werkstoffschadigungen im oberfla-
chennahen Bereich des Schnittspalts so-
wie Schmelzgrate auf der Unterseite des
Werkstlicks. Bei den LMJ-Lasern wvon
Synova ist der Laserstrahl stattdessen im
Inneren eines scharfen, sehr formstabilen
zylindrischen Wasserstrahls mit einem
Druck von 100 bis 500 bar eingeschlos-
sen. Der Laser verldsst dabei den Wasser-
strahl aufgrund der sténdigen Totalrefle-
xion an der Grenzfldache zur Umgebungs-
luft nicht und bleibt deshalb Gber ver-
gleichsweise lange Strecken fokussiert,

Vier Achsen erleichtern die

Mikrobearbeitung
Der Schneidspalt wird bei der neuen
Technologie stidndig wvon hochreinem

Wasser durchflossen, so dass selbst bei

Die aufwendigen Instrumente fiir Eingriffe am Knie werden komplett montiert und steril verpackt aus-
geliefert.

Industrieanzeiger » 062024

Im Unterschied zur ,klassischen” Laser-
optik, bei der die Intensitét des Laser-
strahls hinter dem Fokuspunkt sehr
schnell wieder abfallt (links), verlduft
beim wassergefithrten LMI-Laser der
Laserstrahl im Inneren eines formstabilen
Wasserstrahls, Dies ermdglicht sehr tief
reichende Schnitte mit vertikalen und
sehr glatten Oberfldchen.

1 Arbeitsbereich

sehr empfindlichen Werkstoffen so gut
wie keine Gefiigeverdnderungen auftre-
ten. Die Schnitte haben zudem glatte,
einwandfrei senkrechte Kanten.

Jnsere im Marz 2023 gelieferte Syno-
va-Anlage des Typs LCS 150 hat zusétz-
lich zu ihren drei Linear-Achsen noch eine
Drehachse®, erkldrt Vertriebs- und Ent-
wicklungsleiter Fradet. Die Erfahrungen
mit Lieferung, Inbetriebnahme und Schu-
lung seien durchweg positiv gewesen. Die
Bedienung der Steuerung erwies sich als
leicht erlernbar. Dabei habe sich positiv
ausgewirkt, dass das Personal von Micro-
weld bereits Vorerfahrung im Umgang mit
Lasersystemen hatte. Mit der neuen Anla-
ge konnte daher schon nach wenigen
Wochen produziert werden. Und bei
Riickfragen oder Problemen sei schnell
und effizient geholfen worden, so Fradet.

Hervorzuheben seien beim LMJ-System
insbesondere auch die Qualitdt der
Schnittkanten und die Prazision im Mikro-
meterbereich: Wahrend bei klassischen”
Laserschnitten merkliche Flankenwinkel
unvermeidbar sind, liegen bei der neuen
Anlage die Abweichungen von der Verti-
kalen selbst bei Schnittspaltldngen im
Zentimeterbereich bei nur wenigen pm.

.Heute verarbeiten mit dem System «i-
ne groBe Bandbreite an anspruchsvollen
Werkstoffen wie Nitinol, Titan, Tantal,
Niob oder Wolfram", sagt Giraud ab-
schlieBend. Ein regelrechter Durchbruch
gelang dem Unternechmen beim Schnei-
den von diinnen Graphitfolien. Hier konn-
te die wverarbeitbare Minimaldicke von
vorher 200 um auf nur noch 70 pm ver-
ringert werden.



