


Ein konischer Laserstrahl hinterlässt nicht-
parallel verlaufende Schnittfugenwände

Bereich mit Hitzeeinwirkung

Partikelablagerung

Ineffiziente Materialentfernung 
hinterlässt Grate

Nur gerades Schneiden möglich

Mechanische Beanspruchung

Erfordert eine genaue 
Fokusanpassung

Begrenztes Schnitttiefenverhältnis

Hohe Verbrauchskosten 
(Wasser + Abnutzung von Diamantsägeblättern)

Ds

Kontraktion :
DS = 0,83* DD

Düse

Arbeitsabstand
~ 1000 * DD

Intakte 
Strahllänge


